
MASCHINEN-DATENBLATT

Maschinenart CNC Dreh- und Fräszentrum

Hersteller: Mori Seiki 

Typ: NT4250DCG 1500/SZ

Baujahr: 2007

Steuerungsart: MAPPS III

Herkunft: Japan

Lagerort: Deutschland

Lieferzeit: nach Vereinbarung

Beschreibung: Ref.-Nr. 1206

Technische Informationen:

Text: Wert Einheit

Steuerung MAPPS III -

Max. Umlaufdurchmesser 730 mm

Max. Drehdurchmesser Werkzeugspindel Capto C6 660 mm

Max. Drehdurchmesser Revolver 2 350 mm

Max. Drehlänge 1.542 mm

Max. Stangendurchmesser 80/80 mm

Verfahrweg X-Achse (Werkzeugspindel) 750 mm

Verfahrweg Y-Achse (Werkzeugspindel) ±210 mm

Verfahrweg Z-Achse (Werkzeugspindel) 1.550 + 100 (für ATC) mm

Schwenkbereich B-Achse (Werkzeugspindel) ±120 °

Verfahrweg X-Achse (Revolver 2) 195 mm

Verfahrweg Z-Achse (Revolver 2) 1.525 mm

Max. Spindelgeschwindgkeit 4.000 U/min

Max. Werkzeugspindelgeschwindigkeit (Frässpindel) 12.000 U/min

B-Achsen Indexierung 0,0001 °
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Spanneinrichtung Kitagawa · Doppelfußschalter m. Schutzhaube für HS + GS · Werkzeugschaftausführung CAPTO C6 für 

Dreh-Fräs-Spindel · Kettenwerkzeugmagazin mit 40 Plätzen · Erhöhung der mögl. Indexierung B-Achse auf 0,0001° · I/F 

für Hochdruck-Kühlmittelsystem 70 bar · Massstäbe in X1,Z1,Y1,B,X2,Z2 · Druckluftablasssystem für Spannfutter (HS) 

und Werkzeugschneide (Dreh-Fräs-Spindel) · Knollhochdruckanlage 70bar mit 2 Hochdruckpumpen  · Transformator 

ca.95 kVA · Signallampe 3-fach · manuelle Werkzeugvoreinstellung in der Maschine für 1. und 2. Spindel. (Ohne 

Werkzeughalter für Revolver)



Motor AGW Revolver 5,5 kW

Drehzahl Motor AGW in Revolver 6.000 U/min

Haupt-/Gegenspindel 22/18,5 KW

Frässpindel 18,5/11 kW

Maschinengewicht ca. 26 t

Platzbedarf L x B x H 5,30 x 3 x 2,80 m

(Änderungen und Irrtümer in den technischen Daten, Angaben und Preisen sowie Zwischenverkauf vorbehalten!)  


